Bilag 1-3 til

6.3 RIV - inddragelse af medarbejderne
i forebyggelse af ulykker



BILAG 1

GROVANALYSE

- af risikable situationer og teknisk beskyttelse

l. Tidligere uheld og neerved uheld

Dato_ Maskine (nr./fabrikat) Afdeling____
Maskinen er: Idrift__ Under projektering__

Maskinskade (beskriv kort stedet pd maskinen og haendelsesforlgbet)

Ulykkestilfelde (beskriv kort stedet pa maskinen og handelsesforlgbet)

Nerveduheld (beskriv kort stedet pa maskinen og hendelsesforlgbet)

Findes der instruktioner fra leverandgreren?

Il. Omrader hvor der forekommer maskinbeveaegelser

Inddel maskinen eller udstyret i omradet og giv dem navn.

Et eksempel pa en mulig inddeling af udstyr med flere funktioner: Indtransportbane,
palletering, bearbejdningsomrade, varktgjsmagasin, udtransportbane, stakning, pakning.

SRS,




lll Teknisk beskyttelse og risikable situationer
Udfyld rubrikkerne. Tenk hvert punkt igennem for de omrader, udstyret er inddelt i under
punkt II

Maskinen i automatisk drift - kan man komme i vejen for maskinens
bevagelser

1. Findes der sikker afspaerring eller afskeermning. Er det altsa umuligt at komme ind til
bevagelige dele ved en fejltagelse?
Ja_ + Nej__ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

2. Gaelder afsparringen/afskermningen alle maskinbevagelser. Altsa bade bearbejdende
varktgj og transport og handteringsdele. F.eks. Vendebord, transportbaner, autotrucks,
portalrobotter, elevatorer og verktgjsmagasiner?

Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

3. Stoppes maskinen automatisk, hvis noget gar eller reekker indenfor
afsparringen/afskermningen?
Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

4. Nar alle bevaegelser at stoppe, inden manden nar ind til dem?
Ja + Nej__ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

5. Findes der beskyttelse mod udkastning (af materialer, verktgj, veeskeleekage, spaner) som
er tilstrekkelig sterkt/effektivt og altid pa plads?
Ja_ + Nej__ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

6. Hender det, at der er brug for at komme forbi en afsparring/afskeermning eller at satte en
beskyttelsesforanstaltning ud af funktion? [tenk pd hvordan operatgrer og andre faktisk Igser
sine arbejdsopgaver, iser nar der er uregelmassigheder i produktionen. Tank ogsa pa
vedligeholdspersonalets arbejde]

Nej__ + Ja___ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

7. Er beskyttelse og lase lette at s@tte ud af spil?
Nej___+ Ja___ - Skal undersgges___? Ansvarlig person



Maskinen stoppet - er stopfunktionen helt sikker?

8. Er alle bevagelser stoppet? (Ogsa transport og handteringsudstyr)
Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

9. Kan man stole helt pa stoppet? Er det f.eks. dubleret og overvaget eller automatisk?
(kontakt en vedligeholdselektriker med koblingsskemaer, kontrollér at beskyttelsen er rigtigt
indkoblet)

Ja___+ Nej__ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

10. Er stoppet testet sa I ved, at det fungerer som det skal?
Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

11. Anvender alle altid denne méde at stoppe maskinbevagelser pa, nar man skal arbejde i
omrader, hvor maskindele kan komme i bevaegelse?
Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

12. Er der stadig lagret energi) (trykluft, fjedrende dele eller kondensatorer)
Nej__ + Ja_ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

13. Arbejdes der i n@rheden af maskindele, som kan komme i bevagelse? (opstillere,

vedligeholdspersonale, operatgrer o.lign.)

Nej_ + Ja___ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

Eksempler pa arbejdsopgaver, som ofte indebarer at man er i nerheden af bevaegelige dele:
e rette problemer. f.eks. fjerne noget der har sat sig fast

tage spild bort, blese rent

rette materiale som ikke ligger ordentligt

starte maskinen op, t¢mme maskinen

handstyre, pavirke feedere, fotoceller, ventiler o.1.

manuel drift, f.eks. prgvekgrsel

overvage fglsomme bearbejdninger

indstilling, programmering, fejlsggning

14. Kan man tenke sig en situation, hvor nogen starter en maskines bevagelser uden at
kunne se, om en anden er i vejen for den? F.eks. nér to arbejder sammen for at ordne nogle
problemer, eller nar maskinen startes fra en anden arbejdsplads.

Nej___+ Ja___ - Skal undersgges___? Ansvarlig person



Maskinen i manuel drift

15. Kan maskinen starte pa anden vis end med kontrolpulten? F.eks. via startimpuls fra
tidsrele.
Nej__ + Ja_ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

Maskinen lukket eller ngdstoppet
16. Ligger der stadig energi lagret? ( f.eks. trykluft, fjedrende dele eller kondensatorer)
Nej__ + Ja_ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

17. Starter maskinen bevagelsen, nar maskinen sattes til, energien kommer igen eller
ngdstoppes slds fra?
Nej_ + Ja_ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

18. Ved ngdstop forsvinder den energi, som bremser, holder fast o.lign. (eksempler:
pneumatiske luftverktgjer, verktgj som holdes oppe af hydraulisk tryk, bremser for

roterende dele)
Nej___+ Ja___ - Skal undersgges___? Ansvarlig person

Frigerelse af personer som sidder fast

19. Kan de som arbejder i n&erheden af maskinen, fa frigjort en person som sidder fast - uden
at skaden forvarres? Tank ogsa pa situationer, hvor ngdstop er anvendt.

Ja__+ Nej___- Skal undersgges___? Ansvarlig person

Kryds i mellemste eller hgjre rubrik betyder, at der er problemer, der skal lgses eller
undersgges ngjere.

ADVARSEL Skab ikke nye risici! Inden et forslag til forbedring accepteres, bgr man ga
igennem punkt 1-19 for at sikre, at forslaget ikke forbryder sig mod noget punkt.

Afslutning af grovanalysen
1. Ga hurtigt gennem de emner, der er i dybdeanalysen
2. Bestem hvilke emner, I bgr arbejde videre med.

3. Udpeg en ansvarlig for at disse analyser gennemfgres for slutmgdet. Ofte er det godt at
arbejde videre i par eller teams.

4. Udfyld blanketten ‘Grovanalyse’.



BILAG 2

Resultat af grovanalysen: Hvem gor hvad?

Huskeliste til dybdeanalysen

Undersggt maskine Dato

Spgrgsmal. Problemer Ting, der skal Navn pa

nummer (tag dem med minus og ggres nu ansvarlig
spgrgsmalstegn)

Hvilke checklister skal anvendes i dybdeanalysen

Navn pa ansvarlig

A. Driftsproblemer og maskinstop
B. Arbejde i risikoomrader
C. Transport- og hindteringsdele i udstyret
D. Teknisk beskyttelse og instruktioner

E. Nyansatte

G. Information og sikkerhedsklima

Dato hvor det er klart og vi skal mgdes igen




BILAG 3

l \ Dybdeanalysen

Rapport over driftsproblemer og maskinstop

Driftsproblemer og uplanlagte maskinstop er bade farligt og ineffektivt. Farligt fordi det er
1 forbindelse med retning af driftsproblemer, de fleste ulykker sker i automatiseret industri.
Ineffektivt fordi stop og forstyrrelser betyder, at der ikke produceres.

Hvordan ggr man?

Stop og forstyrrelser registreres over 1-2 uger. Her deltager helst alle operatgrer som
arbejder ved maskinen.

Man skriver alle forstyrrelser og uplanlagte stop op pa en liste efterhanden som de
indtreffer. Skriv det op med det samme. Bagefter er det svaert i huske, hvad der er sket.

Hvad regnes med som produktionsforstyrrelser og maskinstop?

Som forstyrrelse regnes alt som ikke er planlagt og som s@nker produktiviteten. F.eks. at
tage kasserede emner vk, at lgsne emner der har sat sig fast, at rette fejl i programmet, at
udskifte verktgj som er gaet i stykker, at fa maskinen i gang nar den er stoppet, at justere
f.eks. feedere. Det er altsd noget, der skal ordnes for at maskinen skal vere i gang.

Maskinstop er nar maskinen star stille og ikke producerer noget. Uplanlagte stop kan opsta
af mange grunde, f.eks. mangel pa materiale, maskinfejl, reparation og ventetid pa
reparation osv.

Findes der allerede materiale som kan anvendes?

Hvis der allerede findes rapporter eller journaler om maskinstop og driftsforstyrrelser, sd
ma de findes frem. I dem kan man hente oplysninger om, hvilke problemer der har varet
taget op, og hvilke som er Igst.

Hvad ggr man med den udfyldte rappport?

Nar rapporteringsperioden er slut gar en eller flere i analysegruppen igennem listerne.
Regn ud hvor meget maskinen forstyrres eller star stille af forskellige grunde. Forsgg at
finde arsager. Findes der et mgnster, feelles arsager?



Skriv alle forstyrrelser, uventede haendelser og maskinstop op

Maskine:

Dato | Klokken | Evt. stoptid | Beskriv, hvad der skete




B Dybdeanalysen

Arbejde i risikoomrader

- en ngjere gennemgang af sikkerheden.

Hyvilket materiale skal bruges?
Find en kopi af udstyret, farvetuscher, ternet papir og eventuelt rapporten over maskinstop og
driftsforstyrrelser.

Hvordan ggr man?

Indfgr risikozoner og beskyttelse pa en tegning over maskinen.

Markér med r@d farve alle omrader, hvor maskinbevagelser kan forekomme og omrader,
hvor noget kan springe eller sprgjte ud fra maskinen (f.eks. Verktgj, hydraulikvaske,
splinter, spaner)

Navngiv omraderne
Alle maskinbevagelser og muligheder for udkastning skal med. Men man kan undlade:

a) maskinbevagelser som er godt indkapslede, séledes at der skal specialvaerktgj til for
at komme ind til dem

b) maskinbevagelser og udkastning, som ikke kan give skader (lille kraft, langsom
bevagelse, ingen skarpe dele, ingen flader, som kan give klemningsrisiko)

Markér med grgnt alle beskyttelsesforanstaltninger som forhindrer adgang eller som beskytter
mod sprgjt eller udkastning. Giv dem navn. Dgre luger og abninger i beskyttelsen markeres
0g navngives.



Liste over arbejdsopgaver i risikozonerne, og hvordan man

beskytter sig

Maskinbevaegelser
3. Lav en blanket som vist nedenfor.

4. Begynd med et omrade med maskinbevagelser. Noter de arbejdsopgaver som er i omradet.

Brug checklisten l&ngst nede pa siden som stgtte.

5. Find ud af hvordan man plejer at beskytte sig mod maskinbevagelserne, nar man udfgrer
de arbejdsopgaver, som er listet. Bedgm om sikkerheden er tilstrekkelig hgj

Ga igennem punkt 4 og 5 for alle rédmarkerede omrader.

Arbejdsopgave Beskyttelse

Vurdering Plan

Sprgjt og udkastning
6. Lav en blanket som vist nedenfor

7. Ga igennem de omrader hvor sprgjt eller udkastning kan forekomme et efter et. Lav et
groft skgn over risikoen for at blive ramt og hvor alvorlige ulykker det kan fgre til. Bedgm

om sikkerheden er tilstreekkelig hgj.

Risiko for at blive
ramt

Skadens alvorlighed

Vurdering Plan

Checkliste over arbejdsopgaver

tenk pa alle de personalekategorier som arbejder ved udstyret.

Opstilling af udstyret
al skifte verktgj

a2 indkgring af program
a3 indstilling

a4 kontrol og korrektion
a5 andet

Normal drift

b1 handtere arbejdsemner
b2 kontrol og korrektion
b3 transportarbejde

b4 andet

Forstyrrelser

cl tage emner lgs
c2 pavirke feeder
c4 genstarte

¢5 lgsne maskindel
c6 fejlsggning

c7 renggring

c8 andet

Pasning

dl1 renggring

d2 rutinevedligehold
d3 for og efter ferie
d4 andet

Vedligehold
el reparation
e2 fejlsggning
e3 indstilling
e4 provekgrsel
e5 andet
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C Dybdeanalysen

Transport- og handteringsudstyr
Her sker ofte ulykker - ekstra opmarksomhed er ngdvendig

Her handler det om f.eks. vendeborde, robotter, autotrucks, transportbaner,
varktgjsmagasiner, og elevatorer. Med andre ord de dele af udstyret som transporterer eller
handterer materiale, produkter eller verktgj.

Svar pa spgrgsmalene nedenfor og teenk over gode lgsninger til diskussionen ved slutmgdet.

Arsager til forstyrrelser

Forstyrres produktionen nu og da af problemer med impulsgivere - f.eks. fotoceller, som
bliver snavsede eller sidder skaevt?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

Sidder emnerne nu og da skavt eller s&tter sig fast?
Ja_ - Nej___ + Kommentar

Er emnerne af ujevn kvalitet?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

Farligt teknisk udstyr

Er der risiko for at dele bevager sig selvom maskinen er stoppet eller slukket?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

Er det lettere at lave fejlsggning, hvis maskinen er i automatisk drift?
Ja_ - Nej__ + Kommentar

Kan man, nar man starter maskinen, overskue alle de omrader i maskinen, hvor et menneske
kan befinde sig?
Ja___+ Nej__ - Kommentar

Kan opstart af en del af anlaegget fore til, at der opstar risici i en anden del, som man ikke kan
se og overvage der fra, hvor man er?
Ja___ - Nej__ + Kommentar
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Arbejdsrutiner som kan vaere farlige

Sker det at man arbejder med maskinen i automatdrift inde i omrader, hvor maskinbevagelser
forekommer?
Ja__ - Nej__ + Kommentar

Sker det at maskinbevagelser startes af at man pavirker en impulsgiver? (bevidst eller ved en
fejl)
Ja_ - Nej__ + Kommentar

Passerer man nu og da omrader, hvor maskinbevagelser forekommer, fordi det er den letteste
vej?
Ja___ - Nej__ + Kommentar

Kan man udfgre alle arbejdsopgaver pa en sikker made, selvom de udfgres meget sjeldent
Ja__+ Nej___ - Kommentar

12



D Dybdeanalysen

Teknisk beskyttelse og instruktioner

KONTROL AF AT SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER VIRKELIG FUNGERER

Malet er at have en hgj teknisk sikkerhed, et velfungerende udstyr hvor der er fa ting som
skal korrigeres. Beskyttelse og instruktioner ma ikke hindre arbejde og produktion, for sa
overholdes de ikke, de omgas eller kobles fra. Beskyttelsen ma testes regelmaessigt sa man er
sikker pa at de fungerer som tiltenkt. Hvis der skal udfgres arbejdsopgaver, pa en made hvor
beskyttelsen ikke beskytter, bgr der findes instruktioner for, hvordan opgaven lgses pa en
sikker méde.

Der skal ogsa af arbejdsinstruktionerne fremga, hvordan man skal friggre en person som
bliver klemt fast i det automatiserede udstyr. Maske kraever det tekniske @ndringer, for at det
kan lade sig ggre indenfor rimelig tid, f.eks. manuelle backup-funktioner og muligheder for
en kontrolleret genstart efter ngdstop. Traening behgves ogsa.

Hvordan ggr man?

1. Lav en liste over alle instruktioner som hgrer til udstyret

2. Bedgm om instruktionerne er mulige at anvende og om arbejdet bliver sikkert ndr man
anvender dem

3. Lav en liste over tekniske dele med beskyttelsesfunktion og bedgm dem pa samme
made.

Hvilket materiale skal skaffes fgr I gar i gang?

Arbejdsinstruktioner og sikkerhedsinstruktioner (bade fra leverandgren og
virksomhedsinterne). Koblingsskemaer, eventuelt rapporter fra Dybdeanalysens del A og B.
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Sikkerhedsinstruktioner (for alle der kommer i kontakt med udstyret)

Instruktion Mulig at Giver Kommentar

folge sikkerhed

Ja___ Ja__

Nej__ Nej_

Ja___ Ja___

Nej__ Nej_

Ja___ Ja__

Nej___ Nej_

Ja_ Ja__

Nej___ Nej_

Typiske problemer med instruktioner
e instruktionen beskytter ikke i alle tilfelde
instruktionen er umulig at fglge konsekvent
arbejdet ggres lettere eller hurtigere ved ikke at fglge instruktionen
alle kender ikke instruktionen i detaljer
instruktionen er svar at fglge, man kan tage fejl
visse personer fglger ikke instruktionen (f.eks. uerfarne, verkstedsfolk,
udefrakommende handvarkere).
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e Tekniske dele med beskyttelsesfunktion og ngdfunktion.

Beskyttelse Funktionstest Muligt at Giver
anvende sikkerhed
Testet, fungerer _ |Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke__
Ikke testet ___|Nej Nej
Testet, fungerer _ |Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke__
Ikke testet ___|Nej Nej
Testet, fungerer _|Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke____
Ikke testet ___|Nej ___ Nej
Testet, fungerer _ |Ja Ja.
Testet, fungerer ikke____
Ikke testet ___|Nej ___ Nej
Testet, fungerer _ |Ja Ja.
Testet, fungerer ikke____
Ikke testet ___|Nej Nej
Testet, fungerer _|Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke__
Ikke testet ___|Nej Nej
Testet, fungerer _ |Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke__
Ikke testet ___|Nej Nej
Testet, fungerer _|Ja Ja. __
Testet, fungerer ikke__
Ikke testet ___|Nej ___ Nej
Testet, fungerer _ |Ja Ja.
Testet, fungerer ikke____
Ikke testet ___|Nej ___ Nej

Typiske problemer med teknisk beskyttelse og ngdstop.

e den virker ikke i alle tilfelde

e den er ikke muligt at anvende i alle tilfelde

e den er for besvearligt at anvende det i nogle tilfelde, og det er muligt at omga det eller
at sette det ud af funktion
man kan sagtens anvende maskinen uden beskyttelsesudstyr
beskyttelsen kan have fejl uden at det bemarkes
den er ikke funktionstestet
ngdstoppet betyder ikke at energien forsvinder fra alt udstyr i omradet
bevagelserne bremses ikke men fortsatter et stykke tid efter stop
maskinbevagelserne starter nar energi (f.eks. strgm) igen settes til.
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E Dybdeanalysen

Nye ved maskinen

- opleering og instruktion

Mange ulykker rammer personer som for nylig er startet pa at arbejde ved en maskine. For at
kunne arbejde sikkert og uden ungdige driftsforstyrrelser behgves uddannelse og instruktion.

Nye kan f.eks. vare

nyansatte

aflgsere

omplacerede

lerlinge

ved nyindkgbt udstyr: ALLE

Som hjelp til at gennemtzenke om oplaering og instruktion er god nok besvares disse
sporgsmal:

1  Hvem har ansvaret for at nye ved maskinen far den viden, de behgver?

2 Koordinerer de ansvarlige pa en tilfredsstillende made deres arbejde vedr. den
information, der behgves og hvordan den gives?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

3 Har de ansvarlige en checkliste med oplysninger om hvilken uddannelse og
instruktioner, en ny person skal modtage?
Ja___+ Nej___- Kommentar

4  Anvendes denne checkliste?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

5 Omfattes ogsa elever og aflgsere af denne checkliste?
Ja__+ Nej___- Kommentar

6 Findes der sa@rlige sikkerheds instruktioner for udstyret?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

7  Erdisse instruktioner skriftlige?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

16



8 Er de lette at forsta for operatgren?
Ja__+ Nej___- Kommentar

9 Gives instruktionen ogsa mundtligt?
Ja___ + Nej__ - Kommentar

10 Sikrer man sig, at modtageren har forstaet hvad det indebzarer for, hvordan man arbejder?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

11 Holdes instruktionerne up-to-date?

Ja_ + Nej__ - Kommentar
12 ?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

Ja_ + Nej___ - Kommentar
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Far nye ansatte uddannelse i at klare problemerne sikkert?

13 Uddannes nye ansatte i at handtere risici, som forekommer ved automatiseret produktion?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

14 Udnyttes den viden, der er om driftsforstyrrelser, i opleringen af nye ansatte?
Ja_ + Nej___ - Kommentar

15 Uddannes nye til at handtere situationer, hvor en person bliver fastklemt?

Ja___+ Nej___ - Kommentar
16 ?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

Hyvis I mener der er behov for nye instrukser, sa brug fglgende

fremgangsmade
Bed operatgrerne om at lave en liste over, hvad en ny person skal vide for at kunne arbejde
sikkert ved sin maskine

I listen skal ogsa indga, hvordan man pa en sikker made Igser de forstyrrelser som
forekommer. Tank over hvordan maskinen skal vere indstillet, hvilke stop der skal

anvendes, hvilken hj@lp der skal tilkaldes etc.

Er der noget man skal gve sig pa sammen med en, der kender maskinen godt? Skriv ogsa
dette ned.

Angiv hvem som skal sgrge for, at instruktionerne gives til nye folk.
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I Dybdeanalysen

Informationsveje

Information fra og til operatgrerne

Arsagen til ulykker er ofte forhold, som var kendte af operatgrerne pa forhand, og som der
kunne have vere gjort noget ved. Men kommunikationen fungerede ikke.

1  Gar operatgrernes viden om problemer videre til driftsledelsen?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

2 Kan operatgren direkte ga til veerkstedet nar problemer opstar?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

3 Nar viden om problemer frem til de rette personer?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

4  Bliver problemer som operatgrerne peger pa lgst?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

5 Far operatgren hurtigt den hjelp han behgver, nar maskinen kgrer dérligt?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

6 ?
Ja_ Nej__ Kommentar
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G Dybdeanalysen

Rammerne for arbejdet

1 Erder en Klar stgtte fra virksomhedsledelsen til at arbejde sikkert?
Ja_ + Nej___ - Kommentar

2 Er det vigtigere at produktionen er i gang end at der arbejdes sikkert?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

3 Erdet sedvanligvis svert at fa penge til at forbedre sikkerheden?
Ja___ - Nej___ + Kommentar

4  Fungerer arbejdslederne som forbillede nar det gaelder sikkerhed?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

5 Ser ledelsen igennem fingre med at folk ikke fglger sikkerhedsreglerne?
Ja___ - Nej__ + Kommentar

6 Opmuntres de ansatte til sikre arbejdsvaner?
Ja___+ Nej___- Kommentar

7 ?

Er der motiver til at arbejde usikkert

Det kan vere at det tager lengere tid at arbejd sikkert, at man f.eks. stopper maskinen for at
ordne fejl. I sa fald er arbejdspres et problem. Eksempler herpa er akkord, snevre
produktionsplaner eller at andre personer er afha@ngige af at man holder tempoet.

8 Findes der tilstrekkelig med ‘luft’ i arbej det til at man kan lgse hverdagens
driftsproblemer uden stress?
Ja_ + Nej__ - Kommentar

9 Er det besvarligt og tidskrevende at genstarte anlegget efter maskinstop?
Ja___ - Nej___+ Kommentar

10 Er operatgrens lgn ath@ngig af, hvor hurtigt han arbejder?
Ja_ - Nej__ + Kommentar

11 Pavirkes andre af hvor hurtigt operatgren Igser problemerne?

Ja___ - Nej___ + Kommentar
12 ?
Ja_ Nej__ Kommentar
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Findes der forhold der gger risikoen for menneskelige fejl

I princippet bgre vere sddan, at en fejltagelse fra operatgrens side ikke fgrer til en ulykke,
men det er ikke altid tilfeldet. For meget overarbejde, natarbejde, eller perioder hvor der
mangler folk, gger antallet af fejl.

13 Féar de som er pa arbejde mere at lave, nar der er sygdom og ferie?
Ja_ - Nej__ + Kommentar

14 Far operatgrerne stgtte af reparatgrer eller produktionsteknikere pa aften- og natskift?
Ja__+ Nej___ - Kommentar

15 Er der overlap mellem skiftene saledes, at der kan overgives information?
Ja___ + Nej__ - Kommentar

16 Er der meget overarbejde?
Ja___- Nej___+ Kommentar

17 ?
Ja_ Nej_ Kommentar
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